. EDUCACION PROGRAMA EDUCATIVO: ”rp
e LICENCIATURA EN INGENIERIA EN SISTEMAS AUTOMOTRICES ,

DIRECCION GENERAL DE UNIVERSIDADES
TECNOLOGICAS y POLITECNICAS

EN COMPETENCIAS PROFESIONALES

PROGRAMA DE ASIGNATURA: CONTROL DE LA PRODUCCION CLAVE: E-COP-3

El estudiante identificara los principios y métodos mas importantes del control de la produccién a través del uso de
técnicas de gestion y control del proceso, para utilizar de manera eficiente y efectiva los recursos productivos de la
empresa.

Desarrollar proyectos de procesos y productos innovadores automotrices, mediante metodologias, herramientas y
técnicas de manufactura; control del proceso; nuevas tendencias tecnoldgicas de materiales y fuentes de energia;
estrategias de administraciéon y comercializacion; estudios de rastreabilidad y trazabilidad del proceso y la
normatividad aplicable, para contribuir a la innovacion de los sistemas automotrices asegurando la calidad de los
productos y la plena satisfacciéon del cliente, a fin de fortalecer el liderazgo global de la organizacidn.

Propdsito de aprendizaje de la
Asignatura

Competencia a la que
contribuye la asignatura

Tipo de

. Cuatrimestre Créditos Modalidad Horas por semana Horas Totales
competencia

Especifica Escolarizada

Horas del Saber Horas del Saber Hacer Horas Totales

Unidades de Aprendizaje

Introduccién 10 0 10
Procesos 10 6 16
Administracion del trabajo 15 5 20
Analisis de la capacidad en las operaciones de
produccion 8 > 13
Inventarios 10 6 16
Totales 53 22 75
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Funciones

Capacidades

Diagnosticar procesos de produccion
automotriz a través de cdlculo de la
eficiencia global OEE; técnicas de
cambio rapido de herramientas

Criterios de Desempeiio

Presentar un informe de los procesos de produccidn
automotriz que incluya:

Valorar procesos de produccidn . 1. Reporte de liberacidn de primera corrida.
. ) (SMED); sistemas de Puntos de .
automotriz considerando los . . . 2. Plan maestro de produccion.
- referencia (RPS); interpretacion de .
indicadores de control y normas de| ., . . . ., 3. Cambio de herramental y troqueles.
. . . dibujos, planos y diagramas; liberacién .
calidad vigentes, para incrementar la . . 4. Reporte de mediciéon de componentes.
L . de primera corrida (PPAP) y control de . P
productividad y competitividad. o 5. Reporte de Scrap, retrabajos y pérdidas.
presupuestos, para disminuir la X i
. 6. Reporte de célculo de capacidad.
ocurrencia de fallas en productos e
. 7. Andlisis de resultado.
automotrices de acuerdo con la . . .
. . 8. Propuesta del proyecto de mejora o reingenieria.
normativa vigente.
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Valorar procesos de produccion
automotriz considerando los
indicadores de control y normas de
calidad vigentes, para incrementar la
productividad y competitividad.

Diagnosticar procesos de produccién
automotriz a través de calculo de la
eficiencia global OEE; técnicas de
cambio rapido de herramientas
(SMED); sistemas de Puntos de
referencia (RPS); interpretacion de
dibujos, planos y diagramas; liberacidn
de primera corrida (PPAP) y control de
presupuestos, para disminuir la
ocurrencia de fallas en productos
automotrices de acuerdo con la
normativa vigente.

Presentar un informe de los procesos de producciéon automotriz que
incluya:

. Reporte de liberacion de primera corrida.

. Plan maestro de produccion.

. Cambio de herramental y troqueles.

. Reporte de medicién de componentes.

. Reporte de Scrap, retrabajos y pérdidas.

. Reporte de célculo de capacidad.

. Analisis de resultado.

. Propuesta del proyecto de mejora o reingenieria.
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Valorar procesos de produccidn
automotriz considerando los
indicadores de control y normas de
calidad vigentes, para incrementar la
productividad y competitividad.

Determinar areas de mejora en los
procesos de producciéon automotriz
mediante metodologias de
manufactura esbelta, Core Tools,
caracteristicas de los materiales vy

versiones del automovil,
interpretacion de la geometria de
ensamble y pruebas fisicas,
comparacion contra pieza master y
RPS, tipos de soldadura y ajuste de
parametros, y control de
presupuestos, para optimizar los
recursos, disminuir la ocurrencia de
fallas en productos automotrices vy

lograr el ensamble y subensamble de
acuerdo a la normativa vigente.

Presentar un informe de los procesos de produccion automotriz que
incluya:

. Reporte de liberacion de primera corrida.

. Plan maestro de produccion y secuenciado.

. Mantenimiento o cambio de equipo de soldadura y sus accesorios.
. Reporte de medicidon de componentes y geometria de carroceria.

. Reporte de liberacion.

. Reporte de Scrap, retrabajos y pérdidas.

. Reporte de calculo de capacidad.

. Analisis de resultado.

. Propuesta del proyecto de mejora o reingenieria.
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Valorar procesos de produccidn | Diagnosticar procesos de produccién Presentar un informe de los procesos de produccidn
automotriz considerando los | automotriz a través de célculo de la automotriz que incluya:
indicadores de control y normas de | eficiencia global OEE; técnicas de 1. Reporte de liberacién de primera corrida.
calidad vigentes, para incrementar la | cambio rdpido de herramientas 2. Plan maestro de produccion.
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productividad y competitividad.

(SMED); sistemas de Puntos de
referencia (RPS); interpretacion de
dibujos, planos y diagramas; liberacion
de primera corrida (PPAP) y control de
presupuestos, para disminuir la
ocurrencia de fallas en productos
automotrices de acuerdo con la
normativa vigente.

3. Cambio de herramental y troqueles.

4. Reporte de medicion de componentes.

5. Reporte de Scrap, retrabajos y pérdidas.

6. Reporte de célculo de capacidad.

7. Andlisis de resultado.

8. Propuesta del proyecto de mejora o reingenieria.

Plantear procesos de manufactura,
ensamble y subensamble automotriz
basado en deteccién de dreas de
oportunidad y andlisis del proceso
productivo, con pruebas al producto
terminado, software especializado,
métodos de manufactura esbelta,
Core Tools, estandares de seguridad y

calidad, asi como la normatividad
aplicable, buscando optimizar los
recursos e incrementar la

productividad.

Formular mejoras en procesos de
manufactura automotriz mediante
software especializado CAD-CAM,
diagramas de procesos, Layout y
distribucion de planta, recursos
disponibles, capacidad y estandares de
produccion, analisis de costo-
beneficio, metodologia de
manufactura esbelta, estdandares de
seguridad, calidad y la normatividad
aplicable, para determinar |la
viabilidad del proyecto de mejora y
lograr los beneficios planteados para
la organizacion y su entorno.

Presentar un informe con propuestas de mejora de procesos de
manufactura, ensamble y subensamble automotriz, conforme a los
registros y formatos establecidos por la organizacion y la norma, que
contenga:

1. Deteccidn de areas de oportunidad de mejora y su justificacidn:

e Tiempo tacto y tiempo ciclo.
e Capacidad de produccidn.
¢ Capacidad instalada.
2. Grado de impacto en los indicadores de produccion.
3. Estudios de rastreabilidad y trazabilidad del proceso.
4. Reportes de auditorias internas.
5. Reportes del programa de mantenimiento.
6. Reportes de rutas criticas logisticas.
7. Reportes de indices de recurrencia de fallas.
8. Referencias a normas aplicables.
9. Analisis de los resultados existentes contra los esperados.

10. Determinacion de los recursos requeridos.

11. Prospectiva de los resultados esperados.

12. Justificacion del costo-beneficio.

13. Determinacion de la viabilidad de la propuesta para su aprobacion
e implementacion.

Valorar procesos de produccion
automotriz considerando los
indicadores de control y normas de
calidad vigentes, para incrementar la
productividad y competitividad.

Diagnosticar procesos de produccién
automotriz a través de calculo de la
eficiencia global OEE; técnicas de
cambio rapido de herramientas
(SMED); sistemas de Puntos de
referencia (RPS); interpretacion de
dibujos, planos y diagramas; liberacion
de primera corrida (PPAP) y control de

Presentar un informe de
automotriz que incluya:

1. Reporte de liberacién de primera corrida.
2. Plan maestro de produccion.

3. Cambio de herramental y troqueles.

4. Reporte de medicidon de componentes.

5. Reporte de Scrap, retrabajos y pérdidas.
6. Reporte de calculo de capacidad.

los procesos de produccidon
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presupuestos, para disminuir la
ocurrencia de fallas en productos
automotrices de acuerdo con la
normativa vigente.

7. Andlisis de resultado.
8. Propuesta del proyecto de mejora o reingenieria.

Plantear procesos de manufactura,
ensamble y subensamble automotriz
basado en detecciéon de dreas de
oportunidad y andlisis del proceso
productivo, con pruebas al producto
terminado, software especializado,
métodos de manufactura esbelta,
Core Tools, estandares de seguridad y

calidad, asi como la normatividad
aplicable, buscando optimizar los
recursos e incrementar la

productividad.

Formular mejoras en procesos de

manufactura automotriz mediante
software especializado CAD-CAM,
diagramas de procesos, Layout vy
distribucion de planta, recursos
disponibles, capacidad y estandares de
produccion, andlisis de costo-
beneficio, metodologia de

manufactura esbelta, estandares de
seguridad, calidad y la normatividad
aplicable, para  determinar |la
viabilidad del proyecto de mejora y
lograr los beneficios planteados para
la organizacion y su entorno.

Presentar un informe con propuestas de mejora de procesos de
manufactura, ensamble y subensamble automotriz, conforme a los
registros y formatos establecidos por la organizacion y la norma, que
contenga:
1. Deteccidn de areas de oportunidad de mejora y su justificacién:
e Tiempo tacto y tiempo ciclo.
e Capacidad de produccion.
e Capacidad instalada.
. Grado de impacto en los indicadores de produccion.
. Estudios de rastreabilidad y trazabilidad del proceso.
. Reportes de auditorias internas.
. Reportes del programa de mantenimiento.
. Reportes de rutas criticas logisticas.
. Reportes de indices de recurrencia de fallas.
. Referencias a normas aplicables.
. Analisis de los resultados existentes contra los esperados.
10. Determinacion de los recursos requeridos.
11. Prospectiva de los resultados esperados.
12. Justificacién del costo-beneficio.
13. Determinacion de la viabilidad de la propuesta para su
aprobacion e implementacion.
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Plantear procesos de manufactura,
ensamble y subensamble automotriz
basado en deteccién de dreas de
oportunidad y andlisis del proceso
productivo, con pruebas al producto
terminado, software especializado,
métodos de manufactura esbelta,
Core Tools, estandares de seguridad y

calidad, asi como la normatividad
aplicable, buscando optimizar los
recursos e incrementar la

productividad.

Formular mejoras en procesos de

manufactura automotriz mediante
software especializado CAD-CAM,
diagramas de procesos, Layout y
distribucion de planta, recursos
disponibles, capacidad y estandares de
produccion, andlisis de costo-
beneficio, metodologia de

manufactura esbelta, estandares de
seguridad, calidad y la normatividad
aplicable, para determinar la
viabilidad del proyecto de mejora y

Presentar un informe con propuestas de mejora de procesos de
manufactura, ensamble y subensamble automotriz, conforme a los
registros y formatos establecidos por la organizacion y la norma, que
contenga:
1. Deteccidn de areas de oportunidad de mejora y su justificacién:

¢ Tiempo tacto y tiempo ciclo.

e Capacidad de produccion.

¢ Capacidad instalada.
2. Grado de impacto en los indicadores de produccion.
3. Estudios de rastreabilidad y trazabilidad del proceso.
4. Reportes de auditorias internas.
5. Reportes del programa de mantenimiento.
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lograr los beneficios planteados para | 6. Reportes de rutas criticas logisticas.

la organizacion y su entorno. 7. Reportes de indices de recurrencia de fallas.

8. Referencias a normas aplicables.

9. Analisis de los resultados existentes contra los esperados.

10. Determinacion de los recursos requeridos.

11. Prospectiva de los resultados esperados.

12. Justificacidn del costo-beneficio.
13. Determinacion de la viabilidad de la propuesta para su
aprobacion e implementacion.
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UNIDADES DE APRENDIZAIJE

Unidad de Aprendizaje [Mlaiigels[Soeilc]oH

El estudiante identificara los sistemas productivos y su aplicacién, para reconocer su evolucién, asi como los fundamentos

Propdsito esperado L .,
P P tedricos que sustentan cada enfoque de la produccion.

. . Horas del
Tiempo Asignado Saber Horas del Saber Hacer Horas Totales

Saber Saber Hacer Ser y Convivir
Dimension Conceptual Dimension Actuacional Dimension Socioafectiva

Desarrollar el pensamiento
Evaluar los fundamentos tedricos | analitico a través de Ia
relacionados con la produccién y su|identificacion y formulacion
control. de problemas para
resolverlos aplicando
principios de ingenieria.

Fundamentos tedricos de | Identificar los fundamentos que sustentan los
control y produccion. sistemas productivos.

Elaborar esquemas comparativos de los
sistemas relacionados con la produccion
y los enfocados al servicio

Similitudes y diferencias entre
sistemas de produccion y de
servicios.

Diferenciar los sistemas productivos, su
aplicacion y uso para reconocer su evolucion. Asumir la responsabilidad y

honestidad para realizar
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La produccién como sistema.

Describir los sistemas de
contemplando todos los
actividades que lo integran

produccion
procesos y

Generar un esquema de la produccion
de un producto

Funciones basicas del control
de la produccion.

Describir las funciones basicas del control de
la produccién

Determinar la naturaleza y la magnitud
de los diversos factores de entrada para
fabricar la produccién deseada.

Sistemas de produccion.

Identificar los elementos bdsicos de un
sistema de produccién como: en insumos,
procesos, productos y flujos de informacidn.

Reconocer los tipos de sistemas de
produccion: por trabajo, por lotes, en masa,
de flujo continuo.

Supervisar la flexibilidad en las
operaciones de fabricacién conforme a
los sistemas productivos adoptados en
planta.

actividades en forma
individual y en equipo en
forma proactiva.

Ejercer liderazgo para la
coordinacion de actividades
para el buen resultado de la
practica o proceso a
desarrollar.

Métodos y técnicas de ensefianza

Tarea de investigacion.
Aprendizaje basado en casos.

Proceso Ensefianza-Aprendizaje

Internet.

Pintarrén.

Medios y materiales didacticos

Medios audiovisuales.
Libros impresos.

Equipo de cémputo.

Aula

Espacio Formativo

Laboratorio / Taller

Empresa

Proyector.
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Proceso de Evaluacion

Resultado de Aprendizaje

Los estudiantes identifican los fundamentos del control de la
produccion, asi como los elementos que intervienen en los
procesos productivos.

Los estudiantes comprenden y analizan la relacién entre los
diferentes sistemas de produccidn y la aplicacién en el
entorno laboral.

Evidencia de Aprendizaje
A partir de un trabajo de investigacion, elaborar
un reporte de los fundamentos tedricos de la
administracion de la produccién y las
operaciones.

A partir de un debate analizar y reflexionar sobre
los sistemas de produccion, elaborar un cuadro
comparativo de las diferencias entre los sistemas
de produccién y de servicios.

A partir de casos practicos o videos clasificar los
sistemas de produccion que se pueden encontrar
en el entorno laboral y elaborar un reporte.

Instrumentos de evaluacion

Rubrica

Rubrica

Guia de observacion
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Unidad de Aprendizaje

Il. Procesos.

Propdsito esperado

Horas del

Tiempo Asignado

Disefio del producto y diseiio
de servicios.

Horas del Saber Hacer
Saber

Saber
Dimension Conceptual

Describir el disefio de productos y servicios
bajo un enfoque sustentable y competitivo.

Saber Hacer
Dimension Actuacional

Proponer un disefio de producto vy
disefio de servicio sustentables.

Procesos de produccion.

Identificar el conjunto de diversos procesos a
los cuales es sometida la materia prima para
su transformacién.

Formular la coordinacién de la mano de
obra, la maquinaria y los equipos de la
manera mas eficaz y econdémica.

Diagramas de proceso (de
operaciones, flujo, recorrido
etc.).

Distinguir los diagramas de procesos para
representar graficamente el funcionamiento
de la empresa.

Proponer un flujo fluido de materiales
eliminando los cuellos de botella, si los
hubiera, en la produccion.

El estudiante disefiara productos y servicios bajo un enfoque sustentable y competitivo, ademas elaborara diagramas de
procesos, para representar graficamente el funcionamiento de la operacién en planta.

Horas Totales

Ser y Convivir
Dimension Socioafectiva

Desarrollar el pensamiento

analitico a través de |la
identificacion y formulacién de
problemas para resolverlos
aplicando principios de
ingenieria.

Asumir la responsabilidad y

honestidad para realizar
actividades en forma individual
y en equipo en forma proactiva.

Reconocer la necesidad
permanente de conocimiento
adicional y tener la habilidad
para localizar, evaluar, integrar
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y aplicar este conocimiento
adecuadamente.

Elaborar un cuadro comparativo,
considerando los tipos de procesos de la
industria automotriz en relacién con el
uso de la tecnologia bajo un enfoque de
sustentabilidad

Identificacidn y seleccion de la | Identificar la aplicacién de la tecnologia para
tecnologia. la mejora de los procesos.

Describir el concepto de reingenieria de | Verificar la factibilidad de wuna

Reingenieria de procesos. . .
procesos. reingenieria de procesos.

Proceso Enseianza-Aprendizaje

Espacio Formativo

Métodos y técnicas de ensefianza Medios y materiales didacticos Aula

Internet. Laboratorio / Taller
Medios audiovisuales.

Tarea de investigacion. Libros impresos.
Pintarrén.

Aprendizaje basado en casos. Equipo de computo. Empresa
Proyector.
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Proceso de Evaluacion

Instrumentos de evaluacion

Resultado de Aprendizaje

Los estudiantes comprenden y analizan la relacién entre el
diseio del producto, disefio del servicio y el disefio del
proceso, definen diagramas de procesos para esquematizar
la operacién en planta, asi como la importancia de
coordinar la mano de obra, la maquinaria y los equipos de la
manera mas eficaz y econdmica.

Los estudiantes comprenden la implicacidn que tienen
realizar una realizacion de reingenieria de procesos.

Evidencia de Aprendizaje
A partir de un portafolio de evidencias de
practicas definir los diferentes procesos de
produccion y elaborar diagrama de flujo,
Diagrama de recorridos, Diagrama de analisis de
procesos (DAP).

A partir de un trabajo de investigacidon
determinar qué tipo de tecnologia se requiere
para los diferentes tipos de procesos, asi como el
uso de la tecnologia que aplican las empresas del
entorno y elaborar un cuadro comparativo, bajo
un enfoque de sustentabilidad.

Evaluacién de desempefio

Rubrica
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U1 o ETe Ko [SWANGIR=TaTo [F£J[W [11. Administracion del trabajo.

Propdsito esperado ) S (s - . -
P P empresa, considerando los principios basicos de seguridad e higiene en el trabajo.

Horas del

Tiempo Asignado Saber

Horas del Saber Hacer

Saber
Dimension Conceptual

Saber Hacer
Dimension Actuacional

Medir el tiempo productivo en la
operacién, apoyando con un diagrama
de operaciones de procesos

Estudio de
movimientos.

tiempos vy |ldentificar los tiempos productivos y los

tiempos muertos en la operacion.

Determinar la capacidad productiva de
una empresa.

Mano de obra directa e Establecer y promover los factores que

Describir los conceptos de mano de obra

El estudiante determinara el calculo del tiempo productivo en la operacidn, para identificar el grado de eficiencia de la

Horas Totales

Ser y Convivir
Dimension Socioafectiva

Generar el sentido de Ila
responsabilidad de tal forma
en que se pueda asumir la
integridad y seguridad de los
sistemas automotrices como
prioridades, asi como
comprometerse con
practicas éticas y sostenibles
en el desarrollo y
mantenimiento de
tecnologias para el
transporte.

indirecta. directa e indirecta. puedan impulsar la maxima utilizacion
de los recursos y productividad de la
empresa.
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Trabajar de forma
sistematica para abordar los

Verificar reglamentos, sefalética vy , L,
desafios técnicos de manera

condiciones operativas  de las

o . Describir la estructura de estaciones de | estaciones de trabajo, apegados con la | Organizada y  eficiente,
Disefio de estaciones de

trabajo ergonémicas. trabajo seguras y ergondmicas en la|normatividad vigente. a‘seg.ljlrando la calidad vy la
operacion. Identificar las caracteristicas | fiabilidad en el desarrollo y
antropométricas de los usuarios en las | mantenimiento de  los

estaciones de trabajo sistemas automotrices.

Desarrollar el sentido de la
planificacién para anticipary
gestionar eficazmente los
desafios técnicos,
garantizando asi el
desarrollo eficiente y seguro
de soluciones innovadoras
para la movilidad del futuro.

Verificar las condiciones de seguridad e
higiene en el trabajo preservando el
bienestar de los trabajadores.

Seguridad e higiene en el | Definir las condiciones de seguridad e higiene
trabajo. en el trabajo.

Proceso Enseinanza-Aprendizaje

Espacio Formativo

Métodos y técnicas de ensefianza Medios y materiales didacticos Aula

Internet. Laboratorio / Taller

Tarea de investigacion. Medios audiovisuales.
Libros impresos.

Aprendizaje basado en casos. Pintarrdn. Empresa
Equipo de cémputo.
Proyector.
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Proceso de Evaluacion

Instrumentos de evaluacion

Resultado de Aprendizaje

Los estudiantes comprenden y analizan la importancia de la
medicion de los tiempos productivos en la operacion,
identifican la capacidad productiva de la empresa
impulsando factores que puedan maximizar la utilizacién de
los recursos.

Los estudiantes definen condiciones de seguridad e higiene,
asi como factores que puedan poner en riesgo la integridad
de los trabajadores, considerando la ergonomia como un
elemento importante en la operacion.

Evidencia de Aprendizaje
A partir de casos practicos o videos analizar la
operacion de procesos y generar un Diagrama de
operaciones y procesos (DOP)identificando
tiempos de operaciones.

A partir de un portafolio de evidencias de
practicas definir reglamentos, sefalética vy
condiciones operativas de los diferentes talleres
y laboratorios en las instalaciones, apegados con
la normatividad vigente para garantizar la
seguridad de los usuarios.

Lista de verificacion.

Guia de observacion.

Unidad de Aprendizaje

IV. Analisis de la capacidad en las operaciones de produccidn.

Propdsito esperado

Horas del

Tiempo Asignado Saber

Saber

Dimension Conceptual

El estudiante determinara la capacidad productiva de una empresa, para identificar y promover los factores que impulsen la
mejora y la maxima utilizacién de los recursos, con el objetivo de incrementar su productividad, integrando los métodos de
localizacidn y distribucion de planta.

Horas del Saber Hacer

Horas Totales

Saber Hacer

Dimension Actuacional

Ser y Convivir
Dimension Socioafectiva
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Determinar un valor numérico objetivo
que facilite el analisis de problemas y

Determinacion de la [ Definir la capacidad productiva de una . N
capacidad de planta. empresa. oporttfnldades en la organizacion,
ademds de fundamentar la toma de
decisiones estratégicas.
Determinar una dptima distribucién de
Describir los métodos de localizacion vy | planta.

Localizacidn y disefio planta.

distribucion de planta.

Proponer un disefio de planta acorde a
los sistemas productivos.

Herramientas para determinar
la capacidad productiva.

Distinguir factores que puedan impulsar la
maxima utilizacion de los recursos vy
productividad de la empresa.

Determinar los métodos para calcular la
capacidad de produccion:
manualmente, mediante la
planificacidn de la capacidad preliminar
(RCCP) y el método de Planificacion y
programacion de la capacidad.

Trabajar de forma sistematica
para abordar los desafios
técnicos de manera organizada
y eficiente, asegurando Ia
calidad y la fiabilidad en el
desarrollo y mantenimiento de
los sistemas automotrices.

Desarrollar el sentido de la
planificacion para anticipar y
gestionar  eficazmente los
desafios técnicos, garantizando
asi el desarrollo eficiente vy
seguro de soluciones
innovadoras para la movilidad
del futuro.

Desarrollar un sentido critico
para evaluar de manera
objetiva las soluciones técnicas,
identificar areas de mejora en
el disefio y la implementacién
de sistemas automotrices, y

contribuir a la innovacién
. . . . S . . . continua en la industria
Indicadores de la | Describir las métricas que miden la eficiencia | Determinar la productividad parcial, automotriz
productividad. de una maquina, una persona o un proyecto. | factor total y total. )
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Proceso Ensefianza-Aprendizaje

Espacio Formativo

Métodos y técnicas de ensefianza Medios y materiales didacticos Aula
Internet. Laboratorio / Taller
Medios audiovisuales.
Tarea de investigacion. Libros impresos.
Pintarrén.
Aprendizaje basado en casos. Equipo de computo. Empresa
Proyector.

Proceso de Evaluacion

Resultado de Aprendizaje Evidencia de Aprendizaje Instrumentos de evaluacion

A partir de un formulario de preguntas identificar
Los estudiantes evallan la importancia de la planeacion de la | los términos: capacidad maxima, capacidad
capacidad de una empresa y emplean los términos como: | efectiva, incremento de la capacidad maxima y
capacidad maxima, capacidad efectiva, incremento de la | utilizacidén, productividad parcial, factor total y

. (. e g Rubrica.
capacidad maxima y utilizacion. total.

A partir de un layout hacer referencia al proceso
Los estudiantes identifican problemas de distribucién y de | de ordenamiento de los elementos que
localizacion de Instalaciones industriales, asi como el uso de | conforman el sistema productivo en una
software de simulacion para la localizacidn y distribucidon de | empresa en el espacio fisico, de manera que se
Instalaciones. alcancen los objetivos de produccién de la forma
mas adecuada y eficiente posible.

Rubrica.
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Unidad de

. V. Inventarios.
Aprendizaje

Propési r
SfPEETiD B parEiely demanda de la empresa.

Horas del

Tiempo Asignado
P g Saber

Saber

Dimension Conceptual

Identificar los indicadores de evaluacién del
sistema de abastecimiento de materiales; y
la metodologia de mejora continua a aplicar.
Reconocer las estrategias del control de
inventarios, tales como Just in time y
Kanban.

Definiciones, clasificaciones y
tipos de inventarios.

Horas del Saber Hacer

Saber Hacer

Dimension Actuacional

Seleccionar las estrategias del control

de inventarios aplicables a la empresa,
de acuerdo con sus politicas y a la
naturaleza de los materiales.
Proponer el proceso de mejora
continua acorde a los indicadores de
evaluacion del sistema de
abastecimiento de materiales.

El estudiante examinard los modelos y sistemas de inventarios en las organizaciones, para atender con oportunidad a la

Horas Totales

Ser y Convivir

Dimension Socioafectiva

Desarrollar el pensamiento
analitico a través de la
identificacion y formulacién
de problemas para
resolverlos aplicando
principios de ingenieria.

ELABORO: DGUTYP REVISO:

DGUTYP

APROBO: DGUTYP

VIGENTE A PARTIR DE:

SEPTIEMBRE 2024

F-DA-01-PA-LIC-48.1




Costos en los modelos de

inventarios.

Identificar el valor de inventario en el
informe Valuacion de Inventarios,

Determinar la vinculacion de los costos
de inventario con la gestion de
mercancias.

Planeacidn de Requerimiento
de Materiales (MRP).

Identificar las caracteristicas de los métodos
de inventario de demanda dependiente:
MRP.

Elaborar controles de inventarios de
demanda dependiente, bajo distintos
métodos.

Modelo de lote econdmico.

Identificar las caracteristicas de los métodos
de inventario de demanda independiente:
Cantidad econdmica de pedido, Sistema
continuo periddico y Nivel de servicio.

Elaborar controles de inventarios de
demanda independiente, bajo distintos
métodos.

Desarrollar el sentido de la
planificacién para anticipar
y gestionar eficazmente los

desafios técnicos,
garantizando asi el
desarrollo  eficiente vy
seguro de  soluciones
innovadoras para la

movilidad del futuro.

Desarrollar un sentido
critico para evaluar de
manera objetiva las
soluciones técnicas,
identificar dreas de mejora
en el disefio vy la
implementacion de
sistemas automotrices, vy
contribuir a la innovacién
continua en la industria

automotriz.

Métodos y técnicas de ensefianza

Proceso Enseinanza-Aprendizaje

Medios y materiales didacticos

Espacio Formativo
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Tarea de investigacion.

Aprendizaje basado en casos.

Internet.

Medios audiovisuales.
Libros impresos.
Pintarrén.

Equipo de cémputo.
Proyector.

Excel o Software MRP

Laboratorio / Taller

Empresa

Resultado de Aprendizaje

Proceso de Evaluacion

Evidencia de Aprendizaje

Instrumentos de evaluacion

Los estudiantes comprenden y analizan los tipos, objetivos
y caracteristicas de los modelos de inventario, relacionando
las caracteristicas de los modelos de inventario de demanda
independiente, clasificacion ABC y las técnicas de control
fisico de inventarios.

Los estudiantes identifican y comprueban el
funcionamiento de un MRP para garantizar la cadena de
suministro a lo largo de todo el proceso logistico.

A partir de una investigacion documental
elaborard un reporte de control de inventarios
que contenga: Modelo de inventarios,
Clasificacion de los materiales, Técnicas de
control de inventarios utilizadas.

A partir de un caso dado realizar una
planificacion de requerimientos de materiales
(MRP), considerando: necesidades brutas,
entradas programadas, saldo disponible
proyectado, necesidades netas, entradas de
pedidos proyectadas, expedicion de pedidos
proyectados.

Rubrica.

Estudio de caso.

Formacion académica

Perfil idoneo del docente

Formacion Pedagdgica

Experiencia Profesional
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Profesionista en el drea de Ing. Industrial, Ing.
Mecanico, Ing. en Logistica, Ing. en Gestidon
Empresarial y carreras afines.

Al menos dos afios en el sector industrial en dreas
de manufactura, experiencia en balanceo de
lineas y analisis de tiempos y movimientos,
manejo de inventarios, conocimiento de normas
de salud y seguridad ocupacional y/o en la
ensefanza de materias afines.

Al menos dos afios en el sector industrial en dreas
de manufactura, experiencia en balanceo de lineas
y analisis de tiempos y movimientos, manejo de
inventarios, conocimiento de normas de salud y
seguridad ocupacional y/o en la ensefianza de
materias afines.
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